voigt

FILTERTECHNIK

fur die Speisewasser- und Kondensataufbereitung

in Kraft- und Kernkraftwerken




Die Voigt GmbH ist ein 1907 gegriindetes und international sehr erfolgreiches Unternehmen, das
sich seit 1936 auch auf die Entwicklung und Herstellung von Filtrationsprodukten spezialisiert hat.

Heute fertigen wir auf grof3ziigiger Produktionsflache und mit modernsten Maschinen und Anlagen
Filter fir die gesamte Industrie im In- und Ausland.

Industrie und Umwelt stellen standig neue Anforderungen an unsere Produkte. Forschung und Ent-
wicklung sind deshalb ein wesentlicher Aufgabenbereich von Voigt. So zahlen die Fertigung nach
spezifischen Anforderungen sowie der Einsatz von besonderen Werkstoffen zu den Spezialitaten von
Voigt.

Seit ber 40 Jahren fertigen wir Garnwickelfilterelemente fir die Speisewasser- und Kondensataufbe-
reitung in Kraft- und Kernkraftwerken. Durch diese langjahrigen Erfahrungen existiert in unserem Un-
ternehmen ein umfangreiches Wissen rund um die Wasseraufbereitung in Kraftwerken.

Auf den folgenden Seiten finden Sie erste Informationen tber unsere Kraftwerksprodukte. Bitte beach-
ten Sie, dass dies lediglich ein kleiner Auszug unserer vielfaltigen Mdglichkeiten ist.

Unsere Flexibilitat ist unsere Starke. Bitte sprechen Sie uns auch dann an, wenn Sie den von lhnen
bendtigten Filter in dieser Lieferlibersicht nicht finden.

lhre Ansprechpartner

Leiter Filtration Herr Jurgen Lang
Telefon: +49 (0) 7153 /3 05 06 - 32
E-Mail:  juergen.lang@voigtfilter.de

Vertrieb Export Herr Andreas Schilling
Telefon: +49 (0) 7153 /305 06 - 36
E-Mail:  andreas.schilling@voigftfilter.de
Vertrieb Inland Frau Natascha Harigel

Telefon: +49 (0) 7153 /30506 - 33
E-Mail:  natascha.harigel@voigtfilter.de
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Garnwickelfilterelemente

Tiefenfiltration

Immer dann, wenn die Standzeit - sei es mit
oder ohne Ricksplilung - so lang ist, dass eine
wirtschaftliche Filtration erreicht werden kann,
ist diese Filtrationsart empfehlenswert. Die
Standzeit der Garnwickelfilterelemente ist ab-
héangig von der Menge und der Struktur des zu
entfernenden Schmutzes und der guten Ruck-
spulbarkeit. Die besonderen Vorteile einer
Kerzenfiltration ohne Anschwemmung sind
einfache Bedienung, geringer Platzbedarf und
niedrigere Investitionskosten.

Anschwemmfiltration |
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In manchen Fallen ist die Feststoffmenge so
grol3, dass die Kosten fir Ersatzfilterelemente
zu hoch werden. In solchen Fallen bietet sich als
Losung die Aufstellung eines Anschwemmfilters
an. Der Anschwemmfilter arbeitet nach dem
Prinzip einer Kuchenfiltration, d.h., dass die
Schmutzstoffe in einem Filterkuchen zuriickge-
halten werden. Dieser Filterkuchen wird vor dem
Filtrationsbeginn durch eine Anschwemmung
spezieller Suspensionen auf den Garnwickelfil-
terelementen aufgebaut. Bei richtiger Wahl so-
wohl der Suspensionskonzentration als auch der
Zirkulationsgeschwindigkeit beim Anschwem-
men des priméren Filterkuchens kann auf dem
Filterelement ein guter, gleichméaRiger Filterku-
chen gebildet werden.

Produktion |

Sowohl fur die Tiefen- als auch die Anschwemmfiltration werden unsere Garnwickelfilterelemente in
einem Spezialwickelverfahren hergestellt. Hierfir sind umfangreiche Kenntnisse sowie ausreichend
viele Referenzwerte notwendig. Dies ist dank der langjahrigen Erfahrung bei Voigt-
Garnwickelfilterelementen gewahrleistet.

Qualitat |

Zur Herstellung der Voigt - Garnwickelfilterelemente werden ausschlie3lich Qualitatsmaterialien
von ausgewahlten Rohstofflieferanten eingesetzt. Detaillierte Spezifikationen an unsere Lieferanten
sichern eine gleichbleibend gute Gute der eingesetzten Rohmaterialien. Qualitatskontrollen im Wa-
reneingang und wahrend des Produktionsprozesses gewahrleisten stets die Einhaltung unserer Vor-
gaben.

Bei jedem Voigt - Garnwickelfilterelement wird sofort nach seiner Produktion auf unserer Priifan-
lage der Luftdurchsatz in Abhangigkeit des Differenzdrucks geprift. Dies gewéhrleistet die Einhaltung
unserer Produktionsvorgaben und ermdéglicht uns ggf. bei Abweichungen ein sofortiges Eingreifen in
den laufenden Produktionsprozess. Die Priifergebnisse werden entsprechend dokumentiert und ein
Prufprotokoll wird erstellt. Dieses wird der jeweiligen Lieferung beigelegt.

Technische Anderungen vorbehalten

Voigt GmbH Telefon  +49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
Filz- und Filtertechnik Telefax +49 (0)7153 30506-30

Postfach 11 68 E-Mail info@voigtfilter.de

73241 WERNAU, GERMANY Internet  http://www.voigtfilter.de KW 2



Garnwickelfilterelemente

Ausfihrungen

Filtermaterial:

Pg(K) Polypropylen, gewaschen (stabilisiert) max. 80°C
Pg(T) Polypropylen, gewaschen (stabilisiert)  max. 120°C

Bg Baumwolle, gebleicht max. 100°C
PE Polyester max. 140°C
N Nylon (Polyamid) max. 140°C

Lange:

Es kénnen alle gebrauchlichen Langen bis zu einer Gesamtlange von 80"
(2032 mm) geliefert werden.

Feinheit

05/1/3/5/10/15/20/25/30/50/75/100 um

Stitzkernmaterial:

R  Edelstahl 1.4301
S  Edelstahl 1.4571
P  Polypropylen max. 70°C

Durchmesser

AuBendurchmesser: 70 mm
63 mm
61 mm
55 mm
50 mm
36 mm

Innendurchmesser: 34 mm
27 mm

Anschlisse / Adapter:

Gangige Ausfiihrungen aus Edelstahl sind:

Oben: Gewinde M33 mit 1-2 Muttern, U-Scheibe und Dichtung
Gewinde G1" mit 1-2 Muttern, U-Scheibe und Dichtung
Gewinde G3/4" mit 1-2 Muttern, U-Scheibe und Dichtung

Unten: Abschlusskappe ohne Zentrierung / Fihrung
Abschlusskappe mit Gewindestange inkl. Losteile

Gangige Ausfiihrungen aus Polypropylen sind:

Code 3 Doppel-O-Ring-Adapter 222 und Abschlusskappe
Code 8 Doppel-O-Ring-Adapter 222 und Zentrierspitze
Code 7 Doppel-O-Ring-Adapter 226 und Zentrierspitze
Code 2 Doppel-O-Ring Adapter 226 und Abschlusskappe

Selbstverstandlich sind auch andere Anschlusse / Adapter lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten

Voigt GmbH Telefon +49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
Filz- und Filtertechnik Telefax +49 (0)7153 30506-30

Postfach 11 68 E-Mail info@voigtfilter.de

73241 WERNAU, GERMANY Internet  http://www.voigtfilter.de KW 3




Instandsetzung von Garnwickelfilterelementen

| Wiederverwendbarkeit

Bei Garnwickelfilterelementen mit teuren,
hochwertigen Stutzkérpern und Anschlusssti-
cken, wie sie in der Speisewasser- und Kon-
densataufbereitung haufig eingesetzt werden,
besteht die Mdglichkeit einer Wiederverwend-
barkeit dieser Metallteile.

| Instandsetzung / Neubewicklung |

Die verschmutzten Garnwickelfilterelemente
werden nach dem Ausbau an Voigt weiter-
geleitet. Dort werden dann die folgenden Ar-
beitsgange durchgefiuhrt:

1. Losteile (Endkappe, Anstromkegel, Mut-
tern, Scheiben, Dichtungen) demontieren

2. Garnwicklung aufschneiden, entfernen und
entsorgen

3. Stutzkdrper reinigen, kontrollieren und ggf.
reparieren bzw. erneuern

4. Gereinigte Stitzkerne mit neuem Garn
bewickeln

5. Losteile (Endkappe, Anstromkegel, Mut-
tern, Scheiben, Dichtungen) reinigen und
der Lieferung beilegen

Fur Kraftwerke die selbst Giber eine Moglichkeit
der Entfernung und Entsorgung des Garns
bzw. der Reinigung der Stutzkerne verfiigen,
bieten wir als Alternative auch eine Neube-
wicklung von bereits gereinigten Stutzkorpern
an.

Selbstverstandlich kénnen bei Voigt auch
Garnwickelfilterelemente von anderen Herstel-
lern instandgesetzt bzw. neu bewickelt wer-
den.

| Vorteile |

» Deutliche Kostenersparnis durch die Wie-
derverwendbarkeit des kompletten Grund-
korpers

» Durch den Erhalt der Stutzkérper und An-
schlussstiicke wird die _Umwelt entlastet

» Durch die Wiederverwendbarkeit des
kompletten Grundkdrpers ergeben sich
kiirzere Lieferzeiten

Technische Anderungen vorbehalten

Voigt GmbH Telefon  +49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
Filz- und Filtertechnik Telefax +49 (0)7153 30506-30

Postfach 11 68 E-Mail info@voigtfilter.de
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Instandsetzung von Garnwickelfilterelementen

Vom Kunden zuriick geschickte,

Filterelemente mit unterschiedlicher Art
verschmutzte Filterelemente

und Starke der Verschmutzung

Aufgeschnittenes und vom Stiitzkern

Verschmutztes Garn, welches von den
getrenntes Garn

Stiutzkodrpern geschnitten wurde
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Stutzkerne die zur Neubewicklung
bereit stehen

Neu bewickelte und verpackte
Garnwickelfilterelemente

Technische Anderungen vorbehalten
Voigt GmbH Telefon  +49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
Filz- und Filtertechnik Telefax +49 (0)7153 30506-30
Postfach 11 68 E-Mail info@voigtfilter.de
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Kerzenfiltergehduse VKW - Reihe

Die Kerzenfiltergehduse der VKW - Reihe
bestehen aus einem stehenden, zylindrischen
Filterkessel, einem abnehmbaren Flanschde-
ckel und einer Filterkerzenplatte. Es kdnnen
Garnwickelfilterelemente in Langen bis zu 80"
mit unterschiedlichen Feinheitsgraden einge-
setzt werden. Die Garnwickelfilterelemente
werden hangend in die Filterkerzenplatte ein-
geschraubt. Das Filterelement wird dabei von
unten mit dem Gewindestlick durch die Filter-
kerzenplatte gesteckt und von oben mit Mut-
tern befestigt. Der Durchfluss durch die Fil-
terelemente erfolgt von auRen nach innen. Der
Eintritt des verschmutzten Mediums erfolgt im
zylindrischen Filterkessel wahlweise seitlich
oder von unten. Der Austritt des Filtrats erfolgt
vorzugsweise oben im abnehmbaren Flansch-
deckel. Die Filtergehduse haben im Filterdom
und im Filterbehalter eine Entliftungsmdglich-
keit. Die Filtergehause kénnen so ausgelegt
werden, dass eine Rickspllung mit 6 bar
Druckluft mdglich ist.

Standardausfiihrungen

Es stehen verschiedene BaugréfRen, Materia-
lien (z.B. Edelstahl V2A, V4A) und Anschluss-
gréRen zur Verfigung. Nachstehende Tabelle
zeigt eine Auswahl der moglichen Typen.

Behalter Anzahl Behalter Anzahl

(%] Kerzen (%] Kerzen
355,6 7 1200 149
406,4 13 1300 168
508 18 1400 209
600 30 1500 237
700 42 1600 277
800 59 1700 309
900 84 1800 355
1000 95 1900 395
1100 120 2000 432

Voigt GmbH Telefon
Filz- und Filtertechnik Telefax
Postfach 11 68 E-Mail

73241 WERNAU, GERMANY Internet

Technische Anderungen vorbehalten
(Stand: 09/2012)

KW 6

+49 (0)7153 30506-0
+49 (0)7153 30506-30
info@voigtfilter.de

http://www.voigtfilter.de







Kerzenfiltergehause V - Reihe

Die Kerzenfiltergehduse der V - Reihe bestehen
grundsatzlich aus einem Filterkessel, einem Filterde-
ckel, den Behalterinnenteilen und einem Deckel-
schnellverschluss. Es kdnnen Filterelemente in den
Langen 10", 20", 30", oder 40" mit unterschiedlichen
Feinheitsgraden eingesetzt werden. Die Filter-
elemente werden Uber eine Fiihrungsstange gesteckt
und mit aufgesetzten Federn die an einer Abdicht-
kappe befestigt sind Gber ein Druckplatten und Zug-
stangensystem verschraubt. Dabei werden die Fil-
terelemente beidseitig Uber Schneidringe abgedich-
tet. Der Durchfluss durch die einzubauenden Fil-
terelemente erfolgt von auRen nach innen. Alle Fil-
tergehause haben eine Entliftungs- und zwei Entlee-
rungsmoglichkeiten. Die diversen BaugréRen, Mate-
rialien und Anschlussmdglichkeiten bieten eine grol3e
Vielfalt. Je nach Anwendung stehen noch mehrere
unterschiedliche  Werkstoffe fir die O-Ring-
Abdichtung zur Verfliigung.

Abweichend von der V - Reihe erfolgt bei den Filter-
gehausen der VL - Reihe anstelle des Deckel-
schnellverschlusses die Deckelbefestigung mittels
Stehbolzen und Ringmuttern. Diese Baureihe ist je-
doch nur in zwei Ausfihrungen mit jeweils 40" Lange
erhéltlich.

Alle Typen konnen auch als Doppelfilteranlagen in Parallelschaltung fir groRere Durchsatzmengen
sowie mit Umschaltmechanismus fur eine kontinuierliche Filtration geliefert werden.

Alle Typen sind gefertigt nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Artikel 3 Abs. 3 Gute Ingenieurspraxis.
Die Gehause koénnen mit allen Flissigkeiten betrieben werden die zur Gruppe 2 (Artikel 3) gehéren,
wenn ein Dampfdruck von 0,5 bar nicht Gberschritten wird.

Folgende Filterelemente aus unserem Lieferprogramm stehen fur den Einsatz in den Kerzenfilterge-

hausen der V - Reihe zur Verfigung.

AN NENE NN

» Garnwickelfilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.000)
» SYNAMELT-Filterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.050)
» Tiefenfilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.100)
» Aktivkohlefilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.150)
» Siebfilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.200)
» Edelstahlfilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.250)
» Faltenfilterelemente (Weitere Informationen im Prospektblatt 1.400)
Anwendungsgebiete
Wasseraufbereitung Getranke- und Lebensmittelindustrie

Chemische Industrie
Pharmazeutische Industrie
Kosmetische Industrie
Oberflachenbehandlung
Film- und Fotoindustrie

Elektronikindustrie
Farben- und Lackindustrie
Klebstoffe, Harze, Wachse
Petrochemie

Gasfiltration

ANENENENENEN

Technische Anderungen vorbehalten

Voigt GmbH Telefon  +49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
Filz- und Filtertechnik Telefax +49 (0)7153 30506-30

Postfach 11 68 E-Mail info@voigtfilter.de
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Kerzenfiltergehause V - Reihe

Technische Informationen

Durchflussleistung:

Betriebstemperatur:

Die Durchflussleistung der Kerzenfiltergehduse ist durch die Innendurch-

messer der Filterelemente (ca. 1") begrenzt auf max. 90 Liter/Minute/Filter-
element (5,4 m3/h/Filterelement).

Die max. Betriebstemperatur der Kerzenfiltergehause ist abhangig vom ein-
gesetzten Dichtungsmaterial und dem verwendeten Filterelement.

GroRe Dichtunas- Anschlisse Anschlisse Betriebs- max.
Typ (Zoll) Material materigl (Ein-und (Entluftung/ druck Leistung

Ausgang) Entleerung) (bar) (m3/h)
V 3x 10-40 V2A, V4A P,E,S,V,F 1%"1G 3/8" /1/2" IG 10 16,2
V 3x 10 - 40 V2A, V4A P,E,S,V,F 2" AG 3/8"11/2" 1G 10 16,2
V 3x 10 - 40 V2A, V4A P,E,S,V,F DN 40 3/8" [ 1/2" IG 10 16,2
V 6x 10 - 40 V2A, V4A P,E,S,V,F 2"1G 3/8" [ 1/2" IG 10 32,4
V 6x 10-40 V2A, V4A P,E,S,V,F 2 %" AG 3/8" 11/2" IG 10 324
V 6x 10-40 V2A, V4A P,E, S, V,F DN 50 3/8" /1/2" IG 10 324
V 6x 10-40 V2A, V4A P,E,S,V,F DN 65 3/8" 11/2" IG 10 324
V 8x 20 - 40 V4A P,E,S,V,F 21/2"1G 3/8" 1 1/2" 1G 10 43,2
V 10x 20 - 40 VA4A P,E,S,V,F DN 80 1/4" | 1/2" AG 8,5 54,0
V 15x 20 - 40 V4A P,E,S,V,F DN 100 1/2" /1" AG 6 81,0
V 18x 20 - 40 VA4A P,E,S,V,F DN 100 1/2" 1 1/2" 1G 6 97,2
VL 15x 40 V4A E DN 100 1/2" [ 1/2" 1G 10 81,0
VL 22x 40 V4A E DN 150 1/2" 1 1/2" 1G 10 118,8

Zeichenerklarung: V2A = Edelstahl 1.4301 P = Perbunan (NBR) max. 100°C

V4A = Edelstahl 1.4404 E = EPDM max. 150°C

IG = Innengewinde S = Silikon max. 175°C

AG = AulRengewinde V = Viton (FPM) max. 200°C

DN = Flansch nach DIN 2633 F = FEP-ummantelt max. 205°C

Bestellinformationen

[ Baureihe ] [ GroRRe ] [ Material ] [ Dichtung ] [ Anschluss ]

[
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Voigt GmbH

Filz- und Filtertechnik

Postfach 11 68

73241 WERNAU, GERMANY

Telefon
Telefax
E-Mail

Internet

+49 (0)7153 30506-0
+49 (0)7153 30506-30
info@voigtfilter.de

http://www.voigtfilter.de

Technische Anderungen vorbehalten

(Stand: 09/2012)

KW 8




Vollautomatischer Ruckspulfilter FMA

Aufbau und Arbeitsweise

Der FMA-Filter besteht aus drei
verschiedenen Kammern. Die erste
Kammer dient der Grobfiltration und
schutzt den Filter vor grobsten Ver-
unreinigungen. Das Wasser tritt am
Zulaufrohr ein und durchfliel3t den
Grobfilter von auf’en nach innen.
Danach tritt das Wasser in die
zweite Filterkammer ein, in dem
sich das eigentliche Filterelement
befindet. Dieses wird von innen
nach auf3en durchstréomt.

Filtering Chamber
Filtering Cartridge

Scanner
Nozzle with brushes
Motor Drive

Outlet

Inlet

Die sich im Wasser befindlichen
Schmutzpartikel werden an der Sieb-
oberflache zuriickgehalten und bilden
einen Filterkuchen, was sich durch einen
Anstieg des Differenzdrucks bemerkbar

et macht. Ist ein bestimmter Differenzdruck

strainer Chamber ~ €rreicht, wird der Reinigungszyklus ein-

geleitet. Die Abreinigung kann ebenfalls
zeitgesteuert ausgeldst werden.

Die Abreinigung |

Die Abreinigung erfolgt tUber die Saugduseneinheit, welche mit der dritten Kammer, der sogenannten
Schmutzkammer, verbunden ist. Erhalt das Abwasserventil der Schmutzkammer bei einem bestimm-
ten Differenzdruck den Befehl zu 6ffnen, so entsteht durch den Druckabfall (Druckgefélle zwischen
dem Systemdruck im inneren des Filters und dem atmospharischen Druck auf3erhalb des Filters) ein
starker Sog an den Saugdisen. Dadurch wird der Filterkuchen, der sich im inneren des Filtersiebs
befindet, mitgerissen und Uber die Schmutzkammer nach auRen getragen. Der Antriebsmotor lasst
gleichzeitig die Saugdiseneinheit rotieren und bewegt diese zuséatzlich in Langsrichtung, so dass eine
vollstandige Abreinigung des gesamten Siebes gewahrleistet ist.

Das Spezielle Design der Saugdusen sorgt dafiir, dass beim Abreinigungsvorgang
kein Bypass zwischen Saugdiise und Filterelement entsteht. Dies fihrt zu zwei ent-
scheidenden Vorteilen gegeniiber Wettbewerbsprodukten:

Voigt GmbH

Filz- und Filtertechnik
Postfach 11 68

73241 WERNAU, GERMANY

Telefon
Telefax
E-Mail

Internet

e Geringerer Wasserausstol3 pro Abreinigungszyklus
e Starkerer Sog und somit besserer Abreinigungseffekt

Technische Anderungen vorbehalten
+49 (0)7153 30506-0 (Stand: 09/2012)
+49 (0)7153 30506-30

info@voigtfilter.de
http://www.voigtfilter.de KW 9



Vollautomatischer Ruckspulfilter FMA

Technische Daten

Betriebsdruck: 2 - 10 bar
Spuldauer: 25 Sek.
max. Betriebstemperatur: 80°C

Werkstoff Gehause:

Stahl polyesterbeschichtet oder Edelstahl

Werkstoff Filterelement:

Edelstahl

Filterfeinheiten:

10/20/34/63/75/100/125/200/300/500/800/1000 pm

Ablassventil: 2"
Dichtungen: NBR

Elektr. Anschlussleistung: 230/400 V
Steuerspannung: 24V
Antriebsmotor: 0.37 kW, 50 Hz

_ Max. Durchfluss Durchflus_s (m3/h) Durchflu_ss (m3/h) Durchf_luss (ms3/h)
Filter (m¥h) bei geringer bei mittlerer bei hoher
Verschmutzung Verschmutzung Verschmutzung |

FMA 2003 95 60 48 34

FMA 2004 235 110 90 70

FMA 2006 450 215 173 129

FMA 2008 700 320 256 192

FMA 2010 1150 580 464 348

FMA 2012 1400 700 560 420

FMA 2014 1800 900 720 540

. . . Wasserverbrauch
Filter E'?‘nn_S/C:LUST;sS Fllterc()(l:aniglache beim At_)reinigen Gewicht (kg)
(Liter)

FMA 2003 3" 2200 35 261

FMA 2004 4" 4390 70 304

FMA 2006 6" 6900 105 382

FMA 2008 8" 9400 140 439

FMA 2010 10" 11900 175 495

FMA 2012 12" 14700 140 675

FMA 2014 14" 19150 175 753

Die angegebenen Werte gelten bei 125 um Filterfeinheit.

Branchen | Anwendungsmaoglichkeiten
Anlagenbau v' Kihlwasser
Wasseraufbereitung v" Brauchwasser
Stahlindustrie v' Abwasser
Chemische Industrie v' Wasserversorgungssysteme

Trinkwasserbetriebe

Elektronikindustrie
Bergbau
Landwirtschaft

AN N N NN

Nahrungsmittelproduktion

Voigt GmbH

Filz- und Filtertechnik

Postfach 11 68

73241 WERNAU, GERMANY

Telefon
Telefax

E-Mail

Internet

Technische Anderungen vorbehalten
(Stand: 09/2012)
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Raum fir eigene Notizen:
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